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(54) Title: HOLLOW BODY PRODUCED FROM A PLANAR TEXTILE STRUCTURE, ESPECIALLY FOR EQUIPPING VE- 
HICLES 

(54) Bezeichnung: AUS EINEM TEXTILEN FLACHENGEBILDE HERGESTELLTER HOHLKORPER, INSBESONDERE 
ZUR AUSSTATTUNG VON FAHRZEUGEN 




^ (57) Abstract: The invention relates to hollow bodies from a planar textile structure that are either open or closed. In order to allow 
On ^^-.f/^^"^^^?" of molded parts (20) of this type with maximum mold depth, at least one mold-parting line (15) is provided in the mold 



^ wall (22), which extends at least over a partial height of the lateral mold wall (22), thereby producing in the planar textile structure 
elastic lines between the inner parting line ends (19), The mold-parting lines (15) and the elastic lines define a! least two mold 
O segments (1 1, 12) from which the molded part (20) is produced by folding movements, the elastic line serving as the folding axis. 
^ The molded part is produced from the planar structure in the unfolded position of the mold segments (11,12), said mold segments 
^(11, 12) remaining interlinked by the elastic lines. The finished molded part (20) is obtained by folding the mold segments (11 12) 
^ towards each other. In the folded position of the molded part, the mold-parting lines (15) touch each other. 

o 
o 

^ (57) Zusanunenfassung: Die textilen Hohlkorper konnen offen oder geschlossen sein. Urn problemlos solche Formteile (^0) mit 

Ohochster Formtiefe herstellen zu konnen wird vorgeschlagen, in der Schalenwand (22) mindestens eine Trennfuge (15) vorzusehen, 
welche sich wenigstens iiber eine Teilhohe der seitlichen Schalenwand (22) erstreckt. Zwischen den inneren Fugenenden 
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(19) entstehen Biegelinien im textilen Fliichengebilde. Die Trennfugen (15) und die Biegelinien bestimmen mindestens zwei Form- 
segmente (1 1, 12), aus denen das Formteil (20) durch Klappbewegung hergestelll wird. Dabei dient die Biegelinie als Klappachse. 
Das Formteil wird zunachst in AufkJapplage der Formsegmente (1 1, 12) aus dam FHachengebilde erzeugt, wobei die Formsegmente 
(11, 12) durch Biegelinien miteinander verbunden bleiben. Das fertige Formteil (20) wird durch ein Gegeneinanderklappen der 
Formsegmente (11, 12) erreicht. In Zuklappbewegung beriihren sich die Trennfugen (15), (Fig. 2). 



